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Alla spér och vaxlar 1aggs med Peco Streamline Fine Standard Code 75.
Alla spér laggs pabanvall av 5mm kork, &ven bangardar.

Minsta kurvradie for linjen & 900 mm till centrumlinje.
Minsta kurvradie for industrispar och hamnspér & 500 mm till centrumlinje.
Minsta rakstracka mellan kontrakurvor (s-kurvor) & 100mm.

Minsta vaxelstorlek for linje & Peco Medium SL-E195, SL-E196, radie 914 mm.
Minsta vaxel storlek for industrispar & Peco Smal SL-E191, SL-E192, radie 610 mm.

Maximal stigning & 2% (20 mm per meter) for rakspar och 1,5% (15 mm per meter) for
kurva med radie 900 mm.

Minsta fria sparlangd & 2000 mm (175 HO meter) for motesspar.

Minsta avstand mellan parallellspar palinjen & 60 mm centrum till centrum. Pabangéardar &
minsta avstand mellan raka parallellspar 52 mm centrum till centrum.

Allavéxlar skall byggas om enligt féljande:

Tunghalvorna separeras €l ektriskt fran varandra och kopplas sedan ihop med narmaste rdl.
Tungan separeras i och med detta ocksa elektriskt fran hjartstycket i vaxeln. Hjéartstycket blir
en egen pol som kommer att styras med brytaren pavaxelmotorn. Innan vaxeln laggs fast pa
banan 16ds tre kablar till den, en till varje sidord och en till hjartstycket. Fjader mekanismen
avlégsnas. (Sebilagal)

Undantag:
Stationen Wilseleda fran gamla anl &ggningen behover inte f6lja denna standard.

Andringsnoteringar:

2007-12-17 &r forsta versionen av denna standard.

2008-03-17 utokad med minsta rakstracka mellan kontrakurvor och avstand mellan raka
parallellspér pa stationer.
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